Leistungsfahige
EMAT-Ultraschallpruftechnik

OPTIMESS

Modernste Sensoren - breites Anwendungsspektrum

Neben Standard-Piezo-Ultraschallpriufgeraten und Sensoren, bieten wir vor allem
kundenspezifische Losungen flur den industriellen Einsatz an.

Unser besonderer Fokus liegt dabei auf EMAT-Ultraschall.

Fur unsere Kunden entwickeln und fertigen wir EMAT-Ultraschallprufsysteme -
als portable Losung oder zur Integration in komplexe Fertigungs- bzw.
Qualitatsprifanlagen.
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Dickenmessung
Metallische Rohre, Behalter
und Platten, die auch sehr
heil® oder sehr kalt sein
konnen (-50°C bis +650°C),
beschichtet sind oder eine
raue Oberflache haben

Oberflachenpriifung
Gewalzte, gezogene sowie
kalt oder warm umgeformte
Teile, Finden von kleinsten
Fehlern, auch an nicht
direkt zuganglichen Stellen

SchweiRnahtprifung

fiir Rohre
Langsnahtgeschweildte
Rohre bei der Rohr-
herstellung, direkt in der
Produktionslinie, bis 200°C,
ohne Koppelmittel

Korrosionspriifung
Korrosion an Rohren,
Behaltern und Platten
finden - z.B. in Raffinerien,
schnell und zugig, ohne
Koppelmittel, ohne
Oberflachenvorbereitung

Risspriifung

Druckflaschen, Druck-

behalter, Blasenspeicher,

Rohre und,Materialien,

Tanks ohng¢|Ausbau der
3 ande

Spannungsmessu
Bestimmung der Majgrial-
spannung an Bauteildgn,
z.B. Rader von Schj
fahrzeugen, vor Ort
ohne Ausbau des Tj
ohne Koppelmittel
ohne Oberflachen/
vorbereitung

\UV

Priifung der BolZz JI .:

prl'jfung f I
gche Zyklische Prufung D
e zwischen Schraubenbolzen | fé .‘!en
hen, z.B. in der Sitz, z.B. an Behalr agkeln,
gdustrie Rohrmuffen, Stahlqruiakeén,
¢lded Blanks) ohne mechanische
mobil oder in der

Betatigung und ohng

Produktionslinie integriert Referenzbolzen moglich
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